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Foreliggande uppfinning avser ett satt for 
lyftning och transport av block, sarskilt po- 
rosa lattbetongblock, i plastiskt tillst£nd. Vid 
framstallning av byggnadsdelar av lattbetong, 
t. ex. plattor, framstalles forst ett storre block, 
som medan det fortfarande ar plastiskt delas 
i byggdelar, t. ex. plattor, i en skarmaskin. 
Harvid m&ste det i en form gjutna blocket lyf- 
tas, medan det fortfarande ar plastiskt, och 
transporters till bordet pa en skarmaskin. 
For detta andam&l har man foreslagit, ^itt for 
blockets lyftning och transport anvanda gjut- 
formen, som for detta andam&l bestar av form- 
ramen resp. de fyra sidovaggarna och p& dess 
insida fasta bottenlister eller bottenhornstyc- 
ken, pa vilka blocket vilar. Dessa bottenlister 
bilda emellertid endast otillrackligt stod for 
det mycket omtaliga blocket, varfor det finns 
risk for sprickbildning, sarskilt da blocket har 
storre format. Anordnandet pa formramen av 
bottenlister, vilka bilda en del av gjutformens 
botten, kraver en speciell utformning av form- 
bottnen och skarmaskinsbordet. Genom denna 
utformning av formen och dess botten forsva- 
ras tatningen av formen och likasa genom 
hornbildningen aven den nodvandiga rengd- 
ringen av formen. Detsamma galler maskin- 
bordet. Dessutom m&ste formen vid denna sin 
lyftning och transport tillsammans med bloc- 
ket tagas isar pa maskinbordet. Detta ar icke 
enbart besvarligt utan medfor ocksi risk for 
att blocket skadas, emedan formens sidovag- 
gar m&ste borttagas i horisontell riktning med 
hansyn till bottenlisterna. 

Ovannamnda olagenheter vid den kanda 
lyftningen och transporten av block undanro- 
jas genom uppfinningen. Enligt foreliggande 
satt anvandes en t&ngliknande lyftanordning, 



medelst vilken blocket p& tvk motsatta sido- 
ytor utsattes for s£ starkt tryck, att den ge- 
nom detta tryck alstrade klamkraften racker 
for blockets lyftning. 

Uppfinningen beskrives i det foljande med 
hanvisning till bifogade ritningar av ett utfd- 
ringsexempel. 

Pa ritningarna visar fig. 1 en vy framifran 
av en lyftanordning med block, fig. 2 motsva- 
rande sidovy och fig. 3 detaljer av lyftanord- 
ningen i fig. 1. 

Med 1 betecknas ett block resp. lattbetong- 
block, som exempelvis kan vara 6 m langt, 
2 m brett och ungefar 0,5 m hogt. For att lyfta 
och transporter detta block i plastiskt till- 
stand anvandes enligt uppfinningen klamprin- 
cipen, dvs. med hjalp av en tangliknande lyft- 
anordning tryckas tryckplattor 2 s& hart mot 
blockets sidoytor, att den genom denna klam- 
kraft alstrade friktionen mellan blocket 1 och 
tryckplattorna 2 ar storre an blockets egen 
tyngd. Genom tryckkrafterna, som i fig. 1 an- 
givas vid P, och lampligen i huvudsak angripa 
vid sitoytornas nedre partier, hoptryckes bloc- 
ket 1 obetydligt. Denna deformation, som en- 
dast uppgar till n&gra millimeter, sker emel- 
lertid endast vid blockets sidokantzoner och 
ar riskfri, eftersom dessa kantzoner skaras 
bort, da blocket senare delas i byggnadsdelar. 

S&som anges i fig. 1 kan man vid denna lyft- 
ning och transport lampligen anvanda ett 
block, vars tvarsektion obetydligt smalnar kil- 
formigt ned&t. Darvid ar emellertid blockets 
undre bredd endast ik millimeter mindre an 
dess ovre bredd. Genom denna nedat smalnan- 
de utformning av blocket uppn&s en viss kil- 
verkan, dvs. blocket kommer vid tryckplattor- 
nas 2 anpressning mot sidoytorna att h&llas 
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sakert ickc endast genom friktion utan ocksa 
genom denna kilverkan. Vid lyftning och 
transport av ett dylikt smalnande utforniat 
block kan foljaktligen tryckkraften P minskas 
i motsvarande grad. Detta galler vidare ocksa 
da, som exempelvis framgar av fig. 1, tryck- 
kraf terna P angripa vid sidoytornas nedre par- 
tier. Da .aro de av tryckplattorna 2 pa blocket 
utovade tryckkrafterna storre nedtill an upp- 
till, med pafoljd att man uppnar en nagot stor- . 
re deformation av blocket nedtill och darmed 
aven en viss kilverkan. 

For foreliggande salts genomforande an- 
vandes vid det visade utforingsexemplet en 
lyftanordning, som bestar av de bada ovan- 
namnda tryckplattorna 2, vilka stracka sig ef- 
"teri hela sidoytornas langd och lampligen aven 
efler blockets hela hojd, samt en eller flera 
lyfttanger. Dessa lyfttanger besta i varje fall 
a*y ett tvarhuvud 3, tva vid dess andar vid 4 
sv.angbart lagrade klamarmar 5 och en driv- 
anordning, medelst vilken klamarmarna 
svangas i riktningen A och tryckas mot tryck- 
plijttorna 2. Vid det visade utforingsexemplet 
arif klamarmarna 5 utforda sasom tvaarmade 
ha; stanger och pa tvarhuvudet 3 aro tva hyd- 
rauliska cylindrar 6 anordnade, vilkas tryck- 
kolvar 7 angripa vid klamarmarnas 5 ovre 
havstangsarmar 5a. Medelst dessa hydrauliska 
tryckcylindrar kunna alltsa vid varje lyfttang 
stora klamkrafter P utovas pa tryckplattorna 
2, vilka exempelvis vid det ovannamnda for- 
ma tet hos ett block 1 kunna uppga till cirka 
2 000 kp. 

For att kunna overfora dessa stora tryck- 
krafter till en storre langd hos tryckplattorna 
2 aro horisontellt riktade klamskenor S an- 
ordnade vid respektive klamarmars 5 neder- 
andar. For att uppna en sa likformig overfo- 
ring av dessa krafter som mojligt ar enligt 
fig. 3 en klamribba 9 av elastiskt material, 
1". ex. gummi, med lamplig hardhet, anordnad 
pa varje klamskena 8. 

Vid storre langd hos blocket aro sasom vi- 
sas flera lyfttanger anordnade, varvid en ge- 
mensam lyftbalk 10 ar anordnad, som upp- 
bar resp. forbinder de enskilda lyfttangernas 
tvarhuvuden 3 med varandra. Pa balken. 10 
aro lyftoglor 11 anordnade, vilka aro avsedda 
att gripas av ett lyftorgan (kedja eller lina). 

Sasom visas ar varje tryckpiatta lampligen 
nedtill forstarkt med en list 12, som stracker 
sig langs hela plattan. Denna list har lampli- 
gen en nedat kilformigt minskande tvarsek- 
tion. Da klamskenorna 8 tryckas mot denna 
kilformiga list, sakerstalles en saker lyftning 
resp. forhindras ocksa att blocket med tryck- 
plattorna 2 glider stotartat nedat, varigenom 
en ryckartad lyftning undvikes, som kan ska- 
da blocket och eventuellt astadkomma sprick- 
bildning. 

Det ar vidare lampligt att anvanda tryck- 
plattor 2, som bilda de bada sidovaggarna av 
den for blockets gjutning anvanda formen. 



Efter gjutningen avlagsnas da endast de ba- 
da formandvaggarna, medan formens sido- 
vaggar 2 stanna kvar vid blocket. Detta har 
den fordelen att a ena sidan blocket icke ska- 
das genom borttagning av formsidovaggar och 
ansattning av tryckplattor och att a andra si- 
dan den vid blockets gjutning mellan detta 
och formsidovaggarna astadkomna adhesio- 
nen understoder blockets lyftning genom att 
denna adhesionskraft adderas till den genom 
anpressningen alstrade friktionen. 

Efter den ovan beskrivna lyftningen samt 
nedsattningen av blocket pa bordet pa en 
skarmaskin maste tryckplattorna 2 vid sidor- 
na avlagsnas. For detta andamal ar enligt upp- 
finningen pa overkanten och utsidan av varje 
tryckpiatta anordnad en vinkelskena 13, i vil- 
ken lyfthakar 14 ingripa med storre spel ned- 
ifran. Dessa lyfthakar 14 aro anordnade p& 
lyfttangernas havarmar 5. 

Fig. 1 och 3 visa denna anordning under 
lyftningen. Sa snart blocket nedsatts pa ma- 
skinibordet, havas tryckkrafterna P, dvs. klam- 
armarna 5 svangas obetydligt emot pilrikt- 
ningen A, varefter lyftanordningen lyftes. Dar- 
vid lagga sig klamskenorna 13 mot klamar- 
marnas hakar 14, varigenom tryckplattorna 2 
lyftas fran blocket 1 och avlagsnas. 

Foreliggande anordning ar ocksa lamplig 
att anvanda for lyftning och transport av 
block, vilkas hojd ar mindre an tryckplattor- 
nas 2, dvs. mindre an hojden hos d^t i fig. 1 
visade blocket. Ett dylikt block med mindre 
hojd visas i fig. 3 vid 1\ I detta fall anordnas 
mellan de bada tryckplattorna 2 upptill di- 
stanshylsor 15 eller dylikt, vilka upptaga plat- 
tornas 2 presstryck upptill. Harigenom kan 
aven ett block med mindre hojd lyftas och 
transporteras utan att skadas pa nagot satt. 

Uppfinningen ar icke begransad till anvand- 
ningen av den ovan beskrivna lyftanordning- 
en. Foreliggande satt kan aven genomforas 
med hjalp av andra anordningar. 

Patentansprak: 

1. Forfaringssatt for transport av i en del- 
bar gjutform framstallda och fortfarande 
plastiska samt for lokala tryckpaverkningar 
omtaliga lattbetongblock medelst en lyftanord- 
ning och under anvandning av gjutformdelar, 
kannetecknat darav, att av de delar av gjut- 
formen som begransa ett parallellepipediskt 
block endast de, pa sina insidor plana, langs- 
gaende sidovaggarna av formen lamnas kvar 
pa blocket och gripas av klamskenor till en i 
och for sig kand tangliknande lyftanordning 
pa sadant satt, att for undvikande av en ut- 
buktning av den under transporten fria bot- 
tenytan hos blocket klamskenornas angrepp 
ligger inom den undre halften av de lampli- 
gen uppat nagot divergerande formsidvaggar- 
na. 
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2. Anordning for utforande av forfarandet 
enligt patentanspraket 1, kannetecknad av se- 
parata, pa insidan plana, langsgaende formsi- 
dovaggar (2), en pa yttersidan under mittlin- 
jen for dessa vaggar (2) anordnad, over vag- 
garnas hela langd sig strackande forstark- 
ningslister (12) och en lyftanordning med 
ett flertal tangpar (5), varvid de vagrata 
klamskenorna (8) till lyfttangerna aro sa an- 
ordnade att de kunna angripa mot forstark- 
ningslisterna (12). 

3. Anordning enligt patentanspraket 2, kan- 
netecknad darav, att forstarkningslisterna 
(12) aro i tvarsektion nedat kilformigt mins- 
kande, sa att klamskenorna (8) till lyfttang- 
erna (5) stoda mot forstarkningslisternas (12) 
sneda kilytor. 

4. Anordning enligt patentanspraket 2, kan- 



netecknad darav, att varje langsgaende sido- 
v ^gg (2) till formen ar vid overkanten och pa 
yttersidan forsedd med en nedat oppen skena 
(13) med vinkelformat tvarsnitt och att pa 
varje lyfttang (5) en lyfthake (14) ar sa an- 
ordnad att denna vid lyfttransport av blocket 
ingriper med spel i vinkelskenorna *(13). 
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